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LUFTUNGSSCHACHTE AUS BETONFERTIGTEILEN

Die Verwendung von individuell gefertigten Betonfertigteilschachten des Typs SAS der Firma Jager Beton fiir die Frisch-
luft- und Lichtversorgung von Tiefgaragen und Tiefgeschossen ist ein zunehmend wichtiger Faktor in der Kalkulation
von Grof3objekten und die Vorausetzung fiir wirtschaftliche Bauablaufe - so auch beim Wohnprojekt ,Central & Park*

der BPD Immobilienentwicklung GmbH aus Frankfurt.

Europaviertel in Frankfurt

In Frankfurt entsteht auf dem Gelande des friheren Guter-
bahnhofs seit einigen Jahren ein neuer Stadtteil: das Europa-
viertel. Das Areal hat eine Grof3e von ca. 95 ha. Die Entwick-
lung des Areals integriert weitlaufige Parks und Grinflachen
in einen neuen Stadtteil mit hoher Lebensqualitat. Nach der
Fertigstellung sollen dort rund 30.000 Menschen arbeiten
und nach derzeitigem Stand annahrend 15.000 Menschen
wohnen.

Wohnquartier Central & Park

Auf einem ca. 30.000 m2 grofRen Teilstiick des neuen Stadt-
viertels entstand das Wohnquartier Central & Park mit ins-
gesamt 25 3- bis 6-geschossigen Mehrfamilienhausern mit
rund 360 Wohnungen. Verantwortlich fur die Entwlrfe der
Hauser waren das Darmstadter Architekturbtro Planquadrat
und die Frankfurter Buros Landes und Partner sowie Arctec.
Samtliche Freiflachen wurden intensiv durchgrint, um ein
homogenes Ganzes zu schaffen. Der Grof3teil dieser Grun-
flachen wurde als intensive Dachbegrinung der insgesamt 5
zum Central & Park gehorigen Tiefgaragen realisiert.

, Grof3e und Hohe werksseitig gefertigten Unikate sind die wirt-
schaftliche Losung, um Kosten bei Arbeit und Schalung einzusparen

Entliiftung der Tiefgeschosse

Die Entliftung der Tiefgeschosse erfolgt Uber Entliftungska-
nale durch die Tiefgaragen, deren Decken zu den begrinten
Innenhoflagen ausgebildet sind. Die Entluftungskanale wur-
den vom Bauunternehmen Hochbau Engel deshalb durch
Deckenausschnitte bei den Tiefgaragen im oberirdischen
Bereich an die individuellen, unterschiedlich breiten LUf-
tungsschachte angeschlossen.

Die 53 teilweise montagefertigen Elemente fur die Luftungs-
schachte sowie weitere 93 WU-Lichtschéachte hatten ein
Gesamtgewicht von Uber 600 t. Die unterschiedlich grofsen
Bauteile mit Breiten bis zu 555 ¢cm und Hdhen bis 290 cm
wurden Just-in-Time mit Spezialtransportern angeliefert. Das
schwerste Fertigteil hatte immerhin ein Gewicht von 5,5 t.

Mafigenaue Fertigung

Durch die mafigenaue Fertigung auf modernsten Anlagen
bilden SAS-Schéachte nach der Montage zusammen mit dem
Baukorper eine solide und sichere Einheit. Die Schachte
werden als StandardgréfRen bis zu einer lichten Breite von
555 cm und einem lichten Wandabstand bis zu 220 cm
hergestellt. Je nach statischen Anforderungen liegen die
Regelwanddicken zwischen 6,5 und 20 cm. Die Bauhthen
der Einzelelemente sind im Rastermafd von 5 cm mdglich.
Die Einzelelement-H6he richtet sich nach der Transport- und
Krankapazitat. Aussparungen, Notausstiege und verschiede-
ne Abschlussprofile sind ebenfalls moéglich. Ab Werk sind die
Schachte mit verzinkten Stahl- oder Edelstahlaufhangesys-
temen ausgestattet, auch fur Befestigungen auf Dammung
bis zu 300 mm.

Insgesamt lieferte Jager Beton 180 Lichtschachte und rund
70 SAS-Entliftungsschachte fur das neue Europaviertel an
namhafte Bauunternehmen, u.a. Ed. Ziblin AG, Weisenbur-
ger Bau GmbH, Max Bégl und die d&b Bau GmbH.
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